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前  言
本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

本文件的某些内容可能涉及专利，本标准的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本文件由浙江省品牌建设联合会提出并归口管理。

本文件由台州市标准化研究院牵头组织制定。

本文件主要起草单位：浙江松乐机电有限公司。

本文件参与起草单位：浙江省机电设计研究院、浙江省计量科学研究院、浙江方圆检测集团有限公司、杭州卡如拉机电有限公司杭州卡如拉机电有限公司（排名不分先后）。

本文件主要起草人：阮建国、郭文建、陈璋、周波、刘浩、章伟富、陈刚、庆少兵、李若晚、郭定岳。

本文件评审专家组长：XXX。

本文件由台州市标准化研究院负责解释。

家用和类似用途全自动理牌机
范围
本标准规定了家用和类似用途全自动理牌机（以下简称"理牌机")的术语和定义、产品分类、要求、试验方法、检验规则和标志、使用说明、包装、运输、贮存。

本标准适用于对具有立体几何形状的娱乐用硬质牌进行自动混合、整理、码排的理牌机。
规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 1019  家用和类似用途电器包装通则

GB/T 4214.1  家用电器及类似用途器具噪声测试方法第1部分:通用要求

GB 4343.1 家用电器、电动工具和类似器具的电磁兼容要求 第 1 部分：发射 

GB 4706.1  家用和类似用途电器的安全第1部分:通用要求

GB 4706.69  家用和类似用途电器的安全服务和娱乐器具的特殊要求

GB 5296.2  消费品使用说明 家用和类似用途电器的使用说明

GB 17625.1 电磁兼容 限值 谐波电流发射限值(设备每相输入电流≤16 A) 
GB 18401  国家纺织产品基本安全技术规范
GB 18580  室内装饰装修材料 人造板及其制品中甲醛释放限量

GB 18584  室内装饰装修材料 木家具中有害物质限量

GB 19606 家用和类似用途电器噪声限值 

GB 28481  塑料家具中有害物质限量
GB/T 35607  绿色产品评价 家具

QB/T 4102－2010  家用和类似用途电动理牌机

术语和定义
QB/T 4102 所界定的术语和定义适用于本文件。
产品分类
产品分类

按混合池出口分类

混合池出口分类符合 QB/T 4102－2010 中 4.1.2 条的规定。

按结构方式分类
按结构方式的不同，可分为立柱式、折叠式（手动折叠、电动折叠）、餐桌式。

电源电压和频率

理牌机的额定电压为 220 V、110V, 额定频率为 50Hz、60Hz。
防护类别

理牌机电击防护类别符合GB4706.1—2005中6.1条的规定，为 II 类。
产品规格

符合 QB/T 4102－2010 中 4.2 条的规定。
型号命名
符合 QB/T 4102－2010 中 4.3 条的规定。
使用环境条件

周围环境温度为0℃～35℃;

环境大气压86kPa～106kPa;

空气的相对湿度在90%以下。
基本要求

设计研发

按照理牌机的开发流程，充分考虑产品从制造、安装、使用及检修的过程进行优化设计。

从人体工学舒适性对产品进行超薄、静音、双模控制、增加游戏乐趣角度进行设计。
采用计算机辅助软件进行产品设计,采用三维模拟装配方法进行产品验证。

应具备满足客户个性化定制需求的模块化、智能化、舒适性、娱乐性设计研发能力。
材料与部件

塑塑料件成型材料应采用冲击强度≥ 10 J/m 2 塑料。

与人体接触部位的塑料边框有害物质限量应符合GB 28481的规定；与人体接触部位的木制边框有害物质限量应符合GB 18584的规定；与人体接触部位的织物甲醛含量应符合GB 18401中B类要求、耐磨性能≥ 1000 转。

铁板应采用不低于DC03、ST14型的冷轧板拉伸成型铁板。

应采用磁感强度在 1200-1900GS 的磁性材料。
工艺控制

在装配过程中使用计算机三维软件进行模拟装配以及对各关键零部件进行模拟校核。

入口投牌、洗牌桶内应采用消音工艺；推牌采用双推拨杆推牌工艺。

塑料件采用全自动注塑工艺。

检验检测

应具备出厂检验等项目的检测设备及相应的检测能力。

应具备综合测试仪，对其安全性能（接地电阻、泄漏电流、电气强度）检测能力。 
技术要求
外观及装配要求
外观要求应符合表1规定。

外观及装配要求

	项 目
	要 求

	金属件
	喷塑件
	应无漏喷、修饰和脱色、掉色现象

	
	
	表面应光滑均匀，色泽一致，应无毛刺、锐边、变形等缺陷

	
	电镀件
	表面光洁无变形、剥落、毛刺、裂纹，应镀锌均匀，腐蚀现象

	
	精加工件
	表面镀锌结晶细致、颜色均匀、结合牢固、不允许有生锈、表面不干净、划伤、凹坑等缺陷。

	塑料件
	外观光洁平整无料花、不允许有毛刺、裂纹、锐边、无明显变形的缺陷；

	
	产品表面清洁不允许有脱模剂、油污及其它污点；

	织物
	表面无破裂、无污损，颜色同批次应无明显色差

	
	背胶附着力测试符合实际使用要求；

	其他外观
	产品各零部件应无破损现象

	
	固定部位的结合应牢固无松动

	
	产品的所有外角和接触人体的部位，应无突出物或毛刺

	装配要求
	产品应具有良好的装配性能，零部件齐全，组装后零部件连接可靠、不易松脱，插接件有防脱落处理；手动、电动折叠灵活。


对角线尺寸偏差

对角线尺寸偏差±1cm 。

抗电压波动能力

理牌机应能在表2规定的额定电压偏差范围内正常工作,无卡牌、错牌、运转停滞、机械结构损环等现象。

	项目
	最小值
	最大值

	额定电压偏差/%
	-25
	+10


噪声

埋牌机以额定工作状态运转时的声功率级噪声值应不大于65 dB（A）。
理牌时间

理牌机的理牌时间应符合表3的规定。

	规 格
	理牌时间/s

	16墩位以下（含16墩）
	≤60s

	17、18墩
	≤75s

	19墩
	≤80s


无故障运行次数

理牌机无故障运行次数应不小于5000次。试验后,应能继续止常工作。
抗倾斜

理牌机在偏离水平面不超过5°的情况下应能正常工作，无卡牌、掉牌、运转停滞等异常现象。
稳定性

理牌机应满足稳定性要求，按GB/T 4102-2010中5.8的规定进行；在进行GB/T 4102-2010中6.8.3试验时,地脚不应有离地现象。
台面冲击试验

台面冲击试验应符合表4规定。 

台面冲击试验

	序号
	检验项目
	试验参数
	要求

	1
	台面垂直冲击试验
	F，N
	800
	试验后，应能正常工作，无卡牌、掉牌、运转停滞等异常现象。



	
	
	冲击高度，mm
	500
	

	
	
	冲击部位，点
	4个点，（在理牌机台面的任意边缘的中点离边沿向内150mm台面处）
	

	
	
	次数，n
	各2次
	


有害物质限量
理牌机有害物质限量应符合表5规定。

有害物质限量
	序号
	有害物质
	限量要求

	1
	甲醛释放量,mg/m³
	≤ 0.5

	2
	总挥发性有机化合物（TVOC）,mg/m³
	≤ 0.3


待机功耗

理牌机待机功耗小于1W。
安全要求
理牌机的安全要求应符合GB 4706.1和GB 4706.69的规定。
电磁兼容

应符合GB 4343.1、GB 17625.1中的规定。 

人性功能化

应具备满足客户个性化定制需求的模块化、智能化功能，包括但不限于以下内容：

底脚应具备立柱款、餐桌款、折叠款及电动折叠款可选功能；
控制系统应具备程序参数设置、手动和自动操作的功能，显示装置应能正确显示工作参数。 
控制系统应具备藏牌功能、故障报警、断电记忆、故障自检、连庄显示等可选功能；
具备双模功能一键切换：电子骰子液晶显示清晰无声，传统骰子增加游戏乐趣；两种模式一键切换操作功能。

具备USB接口充电功能。 

试验方法

试验条件
按QB/T 4102－2010中6.1规定的方法检测。
仪器仪表

按QB/T 4102－2010中6.2规定的方法检测。

外观

应在自然光或近似自然光（如40W日光灯）下，视距为700mm～1000mm内，采用目测或精度为0.5mm量具进行测量。有争议时，由三人共同检验，以两人相同意见为检验结果；根据使用说明书进行装配测试。
对角线尺寸偏差

试件应放置在平面上，采用精度不低于1 mm 的钢直尺或卷尺进行测定。尺寸偏差为产品实测值与标识之间的差值。
抗电压波动能力试验

按QB/T 4102－2010中6.3规定的方法检测。
噪声测试

按QB/T 4102－2010中6.4规定的方法检测。

理牌时间
按QB/T 4102－2010中6.5规定的方法检测。

无故障运行次数

按QB/T 4102－2010中6.6规定的方法检测。
抗倾斜试验

按QB/T 4102－2010中6.7规定的方法检测。
稳定性试验
按QB/T 4102－2010中6.8规定的方法检测。

台面冲击试验
按GB/T 10357.1—2013中5.1.3规定的方法检测。

有害物质限量

甲醛释放量 

按GB 18580中气候箱法的规定进行。
总挥发性有机化合物（TVOC） 

按GB/T 35607—2017中附录D的规定进行。

待机功率 

接通电源，控制器处于待机状态，按照GB/T 35758规定方法进行。
安全性能试验 

按GB 4706.1 和GB 4706.69中规定的要求进行。 
电磁兼容

 按GB 4343.1、GB 17625.1的规定进行检测。 
人性功能化试验

设置一个工作程序，在额定工作状态条件下进行整机运转以及模块化功能试验，目测检查6.14功能是否符合要求。

检验规则

检验分类

检验分为出厂检验和型式检验。

出厂检验

出厂检验即在生产过程的末端对产品进行的100%的检验,出厂检验项全部合格方可出。出检验的必检项目见表6规定。

出厂检验的方法可参照GB4706.69的规定进行。

出厂检验项目
	序号
	检验项目
	技术要求
	试验方法

	1
	外观及装配要求

	金属件
	6.1
	7.3

	2
	
	塑料件
	
	

	3
	
	织物
	
	

	4
	
	其他外观
	
	

	5
	
	装配要求
	
	

	6
	对角尺寸偏差
	6.2
	7.4

	7
	理牌时间
	6.5
	7.7

	8
	抗倾斜
	6.7
	7.9

	9
	安全要求
	泄漏电流
	6.12
	7.14

	10
	
	电气强度
	
	

	11
	
	接地电阻（适用时）
	
	

	12
	
	标志
	
	

	13
	人性功能化
	6.14
	7.16


型式检验

理牌机在下列情况之一,应进行型式检验

试制的新产品；
向隔半年以上再生产时；
连续生产的产品每年不少于1次；
当产品在设计、工艺、材料等方面有重大改变时。
型式检验项目见表7规定。其中,如无特别规定,本标准规定的试验应在一台样品上进行。无故障运行次数试验另行抽取1台。

型式检验的样品应从出厂检验合格的产品中随机抽取。
型式检验项目

	序号
	检验项目
	技术要求
	试验方法

	1
	外观及装配要求

	金属件
	6.1
	7.3

	2
	
	塑料件
	
	

	3
	
	织物
	
	

	4
	
	其他外观
	
	

	5
	
	装配要求
	
	

	6
	对角尺寸偏差
	6.2
	7.4

	7
	抗电压波动能力
	6.3
	7.5

	8
	噪声
	6.4
	7.6

	9
	理牌时间
	6.5
	7.7

	10
	无故障运行次数
	6.6
	7.8

	11
	抗倾斜
	6.7
	7.9

	12
	稳定性
	6.8
	7.10

	13
	台面冲击试验
	6.9
	7.11

	14
	有害物质限量
	甲醛释放量
	6.10
	7.12.1

	
	
	总挥发性有机化合物（TVOC）
	
	7.12.2

	15
	待机功耗
	6.11
	7.13

	16
	安全要求
	泄漏电流
	6.12
	7.14

	17
	
	电气强度
	
	

	18
	
	接地电阻（适用时）
	
	

	19
	
	标志
	
	

	20
	电磁兼容
	6.13
	7.15

	21
	人性功能化
	6.14
	7.16


标志、说明书、包装、运输、贮存

标志

理牌机及其包装上的标志应符合GB4706.1、GB4706.69、GB5296.2的相应要求。
使用说明

使用说明应符合GB4706.1、GB4706.69、GB5296.2的相应要求。

包装

理牌机应用牢固的包装箱包装,其技术要求应符合GB/T 1019的有关规定。

包装措施应保证产品在般运输和保管条件下,不致因颠振、装卸、受潮和侵入灰尘而使理牌

机受到损伤。

包装件振动试验按按QB/T 4102-2010中8.3.3的规定进行。
每台理牌机的包装箱内附有下列随行文件： 
产品合格证（或合格证明书、质量保证书）；
保修单 ； 
产品使用说明书；

运输和贮存

在运输和贮存过程中,不应摔撞,防止雨雪淋袭。

理牌机应在不开启原包装的状态下,保管于通风良好的仓库中,周围空气中不应有腐蚀性气体

存在。

质量承诺
10.1  对非人为因素而出现质量问题的产品因产品自身质量问题，经确认后制造商负责免费保修或更换。质保期满后，如遇到问题，制造商将根据用户需求长期提供解决方案。

10.2  产品具有唯一的可追溯性标识。 

10.3  接收客户电话或传真信息，企业在 8 h 内响应，24 h 提供解决方案。
_________________________________
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